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Acionamento
mecanico pelo préprio 4
martelo ou came da -4
prensa ou elétrico ¢
através de sensor | |

Parafuso para regulagem da
velocidade

Placas de desgaste para passagem da chapa

Camisa do cilindro em latéo para evitar
problemas de oxidagao e reposicao

Parafuso com rosca fina
para ajuste de avanco

Estrutura extremamente rigida,
construida em liga de aluminio

Até 4 amortecedores dianteiros, temperados e
retificados ou até 5 amortecedores traseiros
também temperados e retificados que resultam
em baixo ruido de operacao e alta precisao

Guias robustas,
temperadas e retificadas

Pinga mével com superficie

resistente ao desgaste Rolo traseiro para facilitar a

Guias laterais ajustaveis a entrada da fita
largura da fita

Adquirir um alimentador pneumatico ndo significa
simplesmente escolher uma pinca pneumatica para
avancar uma fita ou arame. Significa escolher
cuidadosamente o alimentador apropriado para
aumentar sua produtividade.

Um equipamento que satisfaz plenamente suas exigéncias na producao:

* rigido e robusto mas ao mesmo tempo com dimensdes adequadas para que se possa monta-lo o
mais préximo possivel do estampo;

* preciso (+/- 0.05mm) gragas a eficientes amortecedores traseiros e dianteiros;

* silencioso;

* econdmico no consumo de ar comprimido bem como no custo de aquisi¢ao;

* construido para longa vida operacional com materiais nobres (camisa de latao, pistbes em ago inox

com cromo, etc.). Nao ha risco de oxidagao interna do alimentador devido a presenca de umidade
no ar comprimido;

« facil de instalar (componente intercambiavel entre dois ou mais estampos).

Somente assim seus estampos terdo vida longa e elevada produtividade!

Eis 0 porqué escolher Tecnopress!



Larg. Max.

Curso

Espess. Max.

Tipo da Chapa | maximo da Chapa Séries
(mm) (mm) (mm)
A 50 50 50 1.90
A 100 50 100 1.80
A 150 50 150 1.50
A 200 50 200 1.30
A 250 50 250 1.10
B 50 75 50 1.80
B 100 75 100 1.70 3
B 150 75 150 1.60 =
B 200 75 200 1.20 Q
B 250 75 250 1.10
C 50 100 50 1.70
C 100 100 100 1.50
C 150 100 150 1.40
C 200 100 200 1.30
C 250 100 250 1.20
BX 50 75 50 2.20
BX 100 75 100 2.00
BX 150 75 150 1.80
BX 200 75 200 1.60
BX 250 75 250 1.50
CX 50 100 50 2.0
CX 100 | 100 100 1.80 <
CX 150 | 100 150 1.70 a
CX 200 | 100 200 1.60 =
CX 250 | 100 250 1.50
DX 50 150 50 1.60
DX 100 | 150 100 1.40
DX 150 | 150 150 1.20
DX 200 | 150 200 1.00
DX 250 | 150 250 1.00
SX 50 205 50 1.50 °
SX 100 | 205 100 1.30 <
SX 150 | 205 150 1.10 <
SX 200 | 205 200 1.00 gr
SX 250 | 205 250 1.00 on
ZX50 | 305 50 1.10 =34
ZX 100 | 305 100 0.90 weE
ZX 150 | 305 150 0.70 z
ZX 200 | 305 200 0.50 3}
ZX 250 | 305 250 0.5 o
P1 155 100 3.8
P2 155 200 3.5
P3 155 300 3.0
S1 205 100 3.0 <
S2 205 200 3.0 <
S3 205 300 3.0 w
Z1 305 100 3.0
Z2 305 200 3.0
Z3 305 300 2.5
V1 460 100 3.0
V2 460 200 25 _u
V3 460 300 2.0 wo
V4 460 | 400 18 |22
K1 610 100 2.5 22<
K2 610 200 2.0 2aF
K3 610 300 1.8 “a
K4 610 400 1.5
TZ1 305 100 45
TZ2 305 200 4.0 2
Tz3 | 305 | 300 35 | 2%
2TV1 460 100 3.5 oF
2TV2 460 200 3.0 3o
2TV3 460 300 25 a2
2TV4 460 400 2.0 :g
2TK1 610 100 3.0 xZ
2TK2 610 200 2.5 <5
2TK3 610 300 2.0 N
2TK4 610 400 1.5 «




Os Alimentadores Pneumaticos TECNOPRESS da Linha HERRBLITZ estao disponiveis em 120 modelos padrdao com a possibilidade
de construcdo modular que possibilita a obtencdo de uma ampla variedade de versdes diferentes a partir de alguns simples
elementos basicos.

0s modelos das séries Normal e Média sao particularmente aptos para a alimentacdao de chapas com larguras pequenas cuja
principal caracteristica é a instalacao direta ou na ferramenta ou em uma prensa para que sejam trocadas varias ferramentas,
trabalhando assim como uma célula de estampagem. O alimentador também atua no movimento vertical da prensa. Daqui resulta
sua extrema s1mphc1dade necessitando apenas de dois parafusos de montagem e de ar comprimido que também podem ser
acionados através de valvula solendide elétrica.

Os alimentadores das séries SX - ZX sdao muito adequados para a alimentacdo de chapas com
larguras maiores e espessuras finas. As séries SX - ZX e V - K utilizam dois cilindros para obter
uma maxima forca de tracdo. Os alimentadores da série Pesada e Extra Pesada desenvolvem
uma forca muito elevada em uma estrutura compacta. A série Extra Pesada caracteriza-
se pela existéncia de 4 cilindros de tracdo.

.As principais caracteristicas de
construcao dos alimentadores
TECNOPRESS Linha Herrblitz sao:

e Qualidade dos materiais empregados: todos os elementos sujeitos a choques reversiveis ou movimentos de deslizamentos sdo endurecidos ou
revestidos de cromo duro. Para evitar quaisquer problemas resultantes da umidade existente no ar comprimido, as valvulas e os pistdes sdo
produzidos em aco inoxidavel de elevada resisténcia mecénica. Os guias dos cilindros sdo em bronze endurecido.

® Precisdo no passo: a precisdo elevada do passo é garantida por amortecedores de choque dianteiros e traseiros muito resistentes. Nos
alimentadores de maior forca (que dispdem de 3 amortecedores de choques traseiros e 2 dianteiros) é possivel ajustar o coeficiente de
amortecimento dos amortecedores de choque.

® Placas moveis de elevada espessura: é possivel a execucdo de guias nas placas moveis para a alimentacdo de perfis especiais. Sob encomenda,
podem ser fornecidas placas endurecidas ou placas de material plastico para a alimentagdo de chapas de materiais frageis ou magnéticas.
® Rolo de apoio na entrada da chapa: é também possivel a instalagdo de um rolo de apoio para guia de entrada da chapa para reduzir eventual friccdo.

® Guias de deslizamento: em nossos alimentadores sdo utilizadas guias robustas endurecidas e retificadas. A regulagem do passo é muito facil,
bastando mudar o bloco batente traseiro para uma das diferentes ranhuras existentes nas guias.

Ha uma ampla gama de acessorios disponiveis:
- Controle a distancia por valvula elétrica (em vez da véalvula mecanica padrao)

- Pinga de molas para ferramentas que utilizam pinos para pilotagem

- Cobertura de protecdo para prevencdo de acidentes

- Suporte para montagem na prensa

- Transportador de rolos até a entrada da chapa

- Contador de avangos mdltiplos para a repeticao de ciclos de alimentagao
- Unidade de manutencao (filtro e regulador) para ar comprimido

Nos alimentadores TECNOPRESS Linha Herrblitz também é possivel montar:

- Dispositivos guia para chapas finas e frageis: permite a alimentacdo em tragdo-compressao de espessura 0.05mm e o uso da largura total do
alimentador

- Endireitador de 6 rolos ndo motorizado: esta solugdo de endireitamento garante bons resultados tanto em chapa como em arame com uma
simplicidade maxima de utilizacdo

- Guilhotinas pneuméticas para chapas e arames (incorporadas no alimentador): é possivel alimentar e cortar chapas e arame numa grande
variedade de materiais (plastico, aco, papel). O controle e a regulagem de velocidade é feito através de um dispositivo eletronico. E necessario
apenas uma simples ligacdo a corrente elétrica e ao ar comprimido

- Pingas perfiladas especiais para alimentacdo de materiais com configuragdes especiais ou de se¢do circular
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